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Rebetong — Beton z recyklatu misto prirodniho kameniva

Rebetong Nové Generace (RebetoNG)

— Beton z recyklatu i prirodniho kameniva

Nazvoslovi:

Rebetong — je obecny nazev betonu, kde je pfirodni kamenivo az ve 100% nahrazeno recyklatem; muze
byt vyroben z betonového, cihelného nebo smésného recyklatu.

RebetoNG — je obecny nazev betonu, kde je pouzito recyklované i pfirodni kamenivo. Recyklované
kamenivo je zde zastoupeno mezi 10% az 75% z celkového obsahu kameniva. Vyhodou je zlepSeni
nekterych uzitnych vlastnosti (napt. modulu pruznosti) a zvyseni stability jejich vysledki.

Betonovy recyklat - je kamenivo vyrobené drcenim stavebni suti s obsahem betonu >70%.

Cihelny recyklat - je kamenivo vyrobené drcenim stavebni suti s obsahem palenych zdicich materialt a
malty >70%.

Smésny recyklat - je smés betonového a cihelného recyklatu.

Oblast a zpusob pouziti:

Rebetong i RebetoNG se pouziva pro konstrukce z prostého betonu pevnostnich tfid C 12/15 X0; C 16/20
X0, XC1; C 20/25 X0, XC1; C 25/30 a C 30/37 X0, XC1, XC2.

RebetoNG je navic mozné pouzit pro SVP XC3, XD1 (zavisi na konkrétnim slozeni receptury)

Jakékoliv pouziti produktu Rebetong nebo RebetoNG je vhodné konzultovat s technologem betonarny.

Pro aplikaci Zelezového betonu jsou vhodné pevnostni tfidy C 20/25 a vyssi.

Typické pouziti je v interiéru i exteriéru pro pozemni a primyslové stavby, ob¢anskou vystavbu a bytovou
vystavbu.

Vhodné jsou zejména pro zakladové konstrukce, podkladni betony, jako vypli pro systémy ztraceného
bednéni, vnitini zdi a pricky v bytovych a kancelarskych budovach, podkladni vrstvy vozovek a vypliové
betony

Pfi navrhu (zejména vodorovnych konstrukci) je potfeba vzit v ivahu niZsi hodnoty statického modulu
pruznosti - cca o 1/3 az 1/2 oproti konven¢nimu betonu s pouzitim ptirodniho kameniva (konkrétni hodnoty
k jednotlivym tfidam Rebetong i RebetoNG jsou k dispozici na vyzadani). Doporucujeme provést statické
posouzeni.
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Vlastnosti:

Produkty znacky Rebetong i RebetoNG - vyrabime na zakladé vydaného STO ¢. 060-049062 a zavedeného
Systému Fizeni vyroby v konzistencich S1-S5 dle podnikové normy TN TRB 03/2019.

Podnikova norma TN TRB 03/2019 piebira specifikované vlastnosti podle CSN EN 206, CSN P 73 2404 a
navazujicich zkuSebnich norem a technickych pozadavkd.

V produktech Rebetong je az ve 100% nahrazeno piirodni kamenivo recyklatem, ostatni slozky — cement,
primési, stavebni chemie jsou pouzité ve srovnatelnych davkach jako u konvencniho betonu, presné slozeni
je know-how vyrobce a nesdéluje se.

V produktech RebetoNG je az ve 75% nahrazeno ptfirodni kamenivo recyklatem, ostatni slozky — cement,
piimési, stavebni chemie jsou pouzité ve srovnatelnych davkach jako u konvenéniho betonu, piesné sloZeni
je know-how vyrobce a nesd€luje se.

Je pouzito kamenivo s maximalnim zrnem 16 mm nebo 22 mm.

Konkrétni parametry jednotlivych vyrabénych pevnostnich tfid je mozné ptedlozit na vyzadani.
Zpracovatelnost smési Rebetong i RebetoNG je 90 minut — zavisi vSak na konkrétnich klimatickych
podminkach. Del$i zpracovatelnost je mozna na vyzadani a po konzultaci s technologem betonarny.
Rebetong i RebetoNG vykazuje pfi teplotach ovzdusi 10°C a vyssich obdobné ¢asy tuhnuti a tvrdnuti jako
konvenc¢ni beton. Rozhodujici vliv na tuhnuti a tvrdnuti maji nasledujici faktory: teplota ovzdusi, teplota
smési pii ukladani, teplota podkladu, ptip. vyztuze, konzistence, zptisob a doba oSetiovani.

Pii teplotach ovzdusi pod 10°C se doby tuhnuti produkti Rebetong i RebetoNG mohou prodlouzit — to je
zavislé na konkrétnim slozeni receptury.

Vzhledem k pouzitému materialu mize povrch vykazovat barevné odchylky a nacervenalé zbarveni.
Konzistence se meti metodou sednuti kuzele (Abrams).

Pro méekkeé konzistence S3-S5 jsou pouzity ztekucujici prisady.

Objemova hmotnost Rebetong i RebetoNG je v rozmezi 2000 + 300 kg.m-3

Ukladka, technologické zasady a oSetirovani:

Rebetong i RebetoNG nevyzaduje zaddné specialni technologické zasady odlisné od konven¢niho betonu
s ptirodnim kamenivem.

Doprava se realizuje autodomichava¢em nebo na sklapécim voze.

Cerstvy beton se standardné zhutiiuje ponornymi vibratory, ptipadné vibraénimi listami a Ize ukladat bud’
pfimo vysypanim z mixu, badiemi nebo ¢erpadlem na beton.

Pro ukladani, zpracovani, oetfovani plati obecné zasady dle CSN EN 13670 — Provadéni betonovych
konstrukeci.

Ptipadnou tpravu konzistence na stavbé provadi zastupce dodavatele vyrobce nebo poucena osoba stavby,
uprava konzistence se provede plastifika¢ni pfisadou smichanou s vodou podle technologického postupu,
ptfipadné jen vodou dle konkrétniho vyhodnoceni a rozhodnuti technologa dodavatele.

Dbat na spravné a dostateéné oSetfovani je nutné zejména v zimnim obdobi, kdy se teploty ovzdusi
pohybuji okolo bodu mrazu nebo pod bodem mrazu; taktéz v letnim obdobi — zhotoveny Cerstvy betonovy
povrch je tfeba chranit pied sluneénim zafenim a vétrem, v téchto piipadech po dobu alesponi 5 dnti.

Bezpecnost a hygiena:

Na vyrobek se vztahuji idaje uvedené v bezpecnostnim listu pro beton.

Upozornéni: Udaje uvedené vtomto technickém listu piedstavuji vieobecné informace a informace dle
naSich soucasnych technickych znalosti. Neosvobozuji zhotovitele od vlastnich zkousek a kontrol, zhotovitel
musi dodrzovat stavajici zakony a pfedpisy na vlastni zodpovédnost. PouZiti pro konkrétni pouziti, pravné
zavazny prislib urcitych vlastnosti z tohoto listu nelze odvodit. V pfipadé dotazii se obracejte na zastupce
spole¢nosti Skanska Transbeton, s.r.o.
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